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(54) Title: FLEXIBLE TRACTION ORGAN 
(54) Bezelchnung: FLEXIBLES ZUGORGAN 
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(57) Abstract: The invention relates to a flexible traction organ (38) that can be wound and unwound, in particular for passenger 
and/or goods lifts, said organ comprising at least one stranded cable (16) consisting of a tensile resistant material. The core strand 
(124) of each stranded cable (16) is surrounded by a flexible thermoplastic plastic layer (126). A production line (10) for embedding 
several stranded cables (16) in a flexible thermoplastic plastic (39) comprises a respective reel (14) for unwinding the stranded cable 
(16). a device (24) for accurately aligning the stranded cable (16), a heating element (26. 28, 30) for pre-heating the stranded cable 
(16), at least one extruder (32) for co-extruding the stranded cable (16) in a flexible plastic sheathing, a cooling vat (42), a reel 
storage unit (52), a cutting unit (66) and a reserve reel (18). The extruder (32), a wire guide (74) and at least one die (76) can 
be adjusted individually, conjointly and in relation to one another on a plane (P) that runs at an angle to the cable plane (E). The 
unwound stranded cables (16) are degreased and/or pre-treated to improve the adhesion of the plastic sheathing, are pre-heated to a 
temperature of approximately ± 20 *'C in relation to the melting temperature of the flexible, thennoplastic plastic that surrounds the 
core strand (124) and are sheathed with liquefied plastic (86) in the extruder (32). 

(57) Zusammenfassung: Ein flexibles, auf- und abwickelbares Zugorgan (38), insbesondere fiir Personen- und/oder Warenlifte um- 
fasst wenigstens ein Litzenseil (16) aus einem zugfesten Material. Die Kemlitze (124) Jedes Litzenseils (16) ist von einer flexiblen 
thermoplastischen Kunststoflfschicht (126) umhiillt. Eine Produktionslinie (10) zur Einbettung von mehreren Litzenseilen (16) in 
einen flexiblen thermoplastischen Kunststoff (39) umfasst je eine Spule (14) zum Abwickeln der Litzenseile (16), eine Einrichmng 
(24) zum exakten Richten der Litzenseile (16), eine Heizung (26, 28, 30) zum Vorwarmen der Litzenseile (16), wenigstens einen 
Extruder (32) zur Co-Extrusion der Litzenseile (16) in einer flexiblen Kunststoffummantelung, einen Kiihltrog (42), einen RoUen- 
speicher (52), eine Schneideeinrichtung (66) und eine Speicherrolle (18). Der Extruder (32), eine Fadenfiihrung (74) und wenigstens 
eine Matrize (76) sind individuell in einer zur Seilebene (E) abgewinkelt verlaufenden Ebene (P) mit- und gegeneinander justierbar. 
Die abgewickelten Litzenseile (16) zur Verbesserung der Hafmng der Kunststoffummantelung werden entfettet und/oder vorbehan- 
delt, auf eine Temperatur von etwa ± 20**C der Schmelztemperatur des die Kemlitze (124) umhiillenden, flexiblen thermoplastischen 
Kunststoffs voigewarmt und im Extruder (32) mit dem verfltissigten Kunststoff (86) unmiantelt. 
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Erklarung gemaB Kegel 4.17: 

— Erflndererkldrung (Kegel 4.17 Ziffer iv) nur fur US 
VerdfTentlicht: 

— ohne intemationalen Recherchenbericht und emeut zu ver- 
dffentlichen nach Erhalt des Berichts 

Zur Erkidrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des cmd Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
per -Gazette verwiesen. 



